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Prima di riscaldare il giunto, far
scorrere il tubo sul tubo flessibile.

Centrare il tubo sul giunto saldato
e rimuovere completamente
I'anima dal tubo.

Inserire temporaneamente “il

del tubo per tenerlo lontano dal

applicazioni.

Terminare riscaldando I'intera
superficie del tubo con movimenti
verticali per garantire un’adesione
uniforme. Eliminare le grinze o
I'aria quando il tubo & ancora
morbido con i guanti o con un

rullo.

Rimuovere i “distanziali” quando
il tubo é retratto al centro di 360°
e quindi riscaldare la circonferenza
del tubo flessibile.
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Preparare la superficie da rivesfire.

distanziale” tra il tubo flessibile e
il tubo su entrambi i bordi superiori

tubo flessibile e per facilitare altre
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Preriscaldare i giunti saldati e il
rivestimento adiacente fino a circa
+60°C con un cannello a propano.

Iniziare a riscaldare il c;ml'ro del
tubo mantenendo la fiamma blu.
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Verificare visivamente che I'adesivo -
aderisca sull’intera circonferenza
del tubo e che il rivestimento non
presenti alcuna crepa o foro.




